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1.1 前言 壹、前言壹、前言

橡皮壩自1956年美國研發及1957年於洛杉磯河安裝全世界第

一座橡皮壩迄今已50年。該型攔水設施在歐、美、日等工業
國家廣泛採用，台灣亦有許多實績，主要作為灌溉、蓄水與防

洪排水等用途。

橡皮壩的採購及施工，與一般土木工程不盡相同，在公共工程

委員會推動之「公共工程品質管制作業」下，為使工程品質符

合規範及合約之要求

廠商應編擬施工計畫（訂定施工作業要領），並應提出品

質計畫，釐定各項工程品質管理標準、材料檢驗程序、自

主檢查表以及建立文件記錄管理系統，俾供施工檢驗及材

料管制之依據。

機關(監造單位)應擬監造計畫書予以檢驗、檢查及督導。
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1.2 橡皮壩之原理與機構 壹、前言壹、前言

計畫洪水位

倒伏水位
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1.2.2 橡皮壩操控系統及線路示意

補注
水槽

D

進排氣管

壓力檢測管

水位檢測管

補注水管

室內排水管

通風管

手動進氣閥

緊急
排氣閥

手動閥

空
氣
逸
出
槽

承
水
桶

自動抽水泵

抽
風
機

鼓風機

控制盤

充氣式橡皮壩RW-80A

HBV-03

AS-50A

AR-50A

LD-32A

FD-100A

I

3/4"

GV-03

RBV

M

GV-01

GV-02
EBV

GV-04

HBV-01

HBV-02

EXP

SV

CV

WS-15A

閥類代號

RBV：槓桿式排氣閥

EBV：電動排氣閥

EXP：撓性接頭

GV ：排水閥

CV ：單向閥

SV ：安全閥

ZIC：位置指示及控制

PT ：壓力計發信器

儀錶及控制代號

PG ：壩體壓力錶

M  ：馬達控制

LS ：電子式水位計

自動倒伏水位

計畫取水位

B

PTPG

LS

ZIC

LS

F

P

壹、前言壹、前言
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1.3 橡皮壩之施工順序

1.橡皮壩基礎堰座植筋 2. 進排氣管安裝埋設 3.不銹鋼錨定螺栓埋設

4.壩墩支架、錨定螺栓
及進排氣管安裝埋設

5.橡皮壩袋體安裝 6. 螺栓及固定夾具鎖緊
及充氣測試檢查

壹、前言壹、前言

資料來源：高屏堰橡皮壩，鴻華化工公司
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1.4 橡皮壩之控制機房（高屏堰之案例）

機側控制盤

控制盤鼓風機與進排氣管

進排氣管及維修廊道

空氣溢出槽

壹、前言壹、前言
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2.1.1 施工規範

本橡皮壩自動倒伏堰，廠商於（投標時）（決標後15日內
時），應依據本工程基本佈設圖及施工規範說明書，提出：

總平面佈置圖 (含縱、橫斷面圖)
操作設備圖 (含各部之設備及機件)
不銹鋼固定夾具詳圖及強度設計計算書

不銹鋼錨錠螺栓詳圖及強度計算書與混凝土握裹應力計算書

橡皮壩堰體強度計算書及堰體進排氣設計計算書

相關使用設備之型錄 (含橡皮壩、鼓風機、自動抽水泵、進排
氣閥、電子式水位計、排風機)

貳、施工規範貳、施工規範
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2.1.2  施工規範─設計條件(例)

電子式及機械式兩種自動控制自動倒伏檢測器

自動倒伏及手動膨脹，手動倒伏操作操作

經常保持0.15 kgf/cm2 ~ 0.20 kgf/cm2空氣壓力

起立為20分鐘以內，倒伏為30分鐘以內起伏速度

膨脹媒體

2.袋體(合成橡膠布)厚度

堰體固定螺栓

設計自動倒伏水深

堰高 (貯水深)
堰兩端斜坡

計畫排水路底寬

型式

項目

空氣式(非水冷式魯式鼓風機) 3.
操
作
設
備

10mm (含)以上
雙排不銹鋼基礎螺栓(SUS-304 ψ1-1/8＂)
2.4m， EL+158.60m
2.0m， EL+158.20m
右岸 1:0.5 左岸 1:0.5
34.0 m
橡膠自動倒伏堰(空氣式)

1.
活
動
堰
尺
寸

規格值分類

貳、施工規範貳、施工規範
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2.1.3  施工規範─設計及製造標準(例)

(1)項目材料須經原製造廠送經公立檢驗機構
試驗

(2)檢驗報告書壹式伍份送交機關備查，並保
證性能完全符合規定。

設計強度的 800%以上橡膠堰體強度
2.
安
全
係
數

3. 容許應力及材質規格

送氣的寬裕

動力的寬裕

不銹鋼錨錠螺栓

不銹鋼裝設夾具組件

項目

橡膠及合成橡膠布部份使用橡膠及合成橡膠
布必須符合附表之規定

送氣量的120%以上送氣壓力的120%以上
計算馬力的120%以上
設計強度的300%以上
設計強度的 300%以上

其設計應配合土木工程部份設計條件1. 橡膠尺寸
規格值分類

貳、施工規範貳、施工規範
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2.1.4 試驗分析（1/2）

JIS B 7502 CNS100243mm以上厚度

JIS K 6264.10 Speed 60 RPM 
CNS6483.3.7

斜式磨耗輪H18×2P
荷重1000 gr×2P  回轉數
1000次 0.5ml  以下

耐磨性
外
層
橡
膠

JIS K 6261.4 CNS3564脆化溫度－25 ℃ 以下耐寒性

JIS K 6259.4 CNS10018100pphm，40℃
50%，96hrs無異狀

抗臭氧性

JIS K 6258.4(浸漬法)  CNS3562
JIS K 6251  (3號形)    CNS3553

△V    20%      以下
TB   100kgf/cm2以上
EB    350%      以上

耐水性
70 ℃水 4日

Geer Type  air heating  speed 0.5m/sec  
ventilation rate 10times/hr
JIS K 6257.4 CNS 3556.3
JIS K 6251 (3號形)     CNS 3553

TB  100kgf/cm2 以上

EB  300% 以上

抗熱老化性
100℃ 4日

初期物性

試驗項目

橡
膠
︵
外
層
，
內
層
︶

JIS K 6251( 3號形)   
CNS 3553

試驗方法

TB   120kgf/cm2 以上

EB   400% 以上

規格值各部材料

堰
體
合
成
橡
膠
布

貳、施工規範貳、施工規範
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2.1.4 試驗分析（2/2）

TB：抗拉強度 EB：伸長率 △V：體積變化率備註

JIS B 750210mm 以上堰體總厚度

JIS K 6256.4(撕片法)
JIS K 6258.4(浸漬法)

(縱、橫方向)
初期物性 6kgf/cm 以上
70 ℃水4日4kgf/cm以上

橡膠與織布
之黏 著 力

JIS K 6258.4(浸漬法)
JIS K 6328.5.3.5

(縱方向)初期物性×80%  以上
設計計算張力×8以上

抗張強度之

耐水性70 ℃
水 4日

Geer Type  Air speed 0.5m/sec
Ventilation rate 10times/hr
JIS K 6257.4 
JIS K 6328.5.3.5

(縱方向)初期物性×80%  以上
設計計算張力×8以上

抗張強度之
耐熱老化性

100 ℃ 4日

抗張強度

試驗項目

合

成

橡

膠

布

試驗方法

(縱方向) 設計計算張力×8  以上
(橫方向) 縱方向之 2/3     以上

規格值各部材料

堰
體
合
成
橡
膠
布

貳、施工規範貳、施工規範
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3.1 施工流程 參、參、 品質展開

土木標工地整理

有水試驗
5.壩高檢測
6.袋體氣密
7.起立倒伏

施工圍堰錨定埋設件
進排氣管
安裝組立

基礎鋼筋組立

堰座混凝土澆鑄

橡皮壩袋體安裝

初驗合格

橡皮壩工程備料

橡皮壩袋體
製造

袋體送驗

合格

現地試驗
1.進排氣管
氣密試驗

合格

無水試驗─
2.螺栓鎖緊
3.袋體氣密
4.起立倒伏

合格 施工圍堰拆除

操作機房
相關設備
組立安裝
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3.1 施工流程案例─景山溪攔河堰

景山溪攔河堰屬台中水利會轄管，於2001年11月施工，匡列

在「鯉魚潭水庫舊灌區苑裡日南九張犁圳輸水渠道計畫復舊

工程」項下施作

攔河堰之橡皮壩之主要工程數據─
位置：大安溪支流景山溪（高速公路橋下、火炎山下）
單座，壩高2.0m，跨距34.0m
充氣式，自動倒伏、手動膨脹起立
承包商：松和工業股份有限公司
製造商：日本橋石（Bridge Stone）株式會社
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3.1-1 施工前

工區整理

配合堰體基礎形狀開挖

堰座施設PC

工程告示牌
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3.1-2.1 基礎鋼筋及預埋件

固定列底鈑安裝固定 工程告示牌
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3.1-2.2 基礎鋼筋及預埋件

岸壁部固定列底鈑安裝 岸壁部固定列底鈑安裝固定
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3.1-2.3 基礎鋼筋及預埋件

錨定螺栓 錨定螺栓
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3.1-3.1 進排氣管─安裝

進排氣管按設計圖按裝固定 右墩座岸壁部之管線預埋

進氣、排氣孔先包覆以利灌漿
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3.1-3.2 進排氣管─試壓

進排氣管安裝後先行試壓 以盲蓋密封後，施壓並觀測壓

力計之變化
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3.1-4 基礎混凝土澆鑄

預埋件配合基礎澆灌混凝土 混凝土澆鑄完成
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3.1-5.1 袋體安裝─堰面清理

袋體安裝前全面清掃 堰面以水洗至潔淨
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3.1-5.2 袋體安裝─下壓鈑施設

下壓鈑安裝 下壓鈑安裝
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3.1-5.3 袋體安裝─袋體吊放

袋體由岸邊吊放至工區 袋體展開
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3.1-5.4袋體安裝─袋體鑽孔及固定

按設計間距鑽孔 覆蓋上壓鈑後鎖定
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3.1-5.5袋體安裝─充氣測試

袋體安裝後充氣測試 袋體安裝後充氣測試
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3.1-6 壩體下游堰面處理

下游堰面塗佈EXPOXY 下游堰面塗佈EXPOXY完成
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3.1-7.1 操作設備

地下室配管及倒伏機制 鼓風機
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3.1-7.2 操作設備

控制盤施作 控制盤
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3.2  品質展開（以高屏堰為例）

表KP-3號壩
0.30kgf/cm2

表KP-2號壩
0.30kgf/cm2

表KP-

改善每一壩試壓機施工後

1號壩
0.25kgf/cm2

試驗
壓力

試壓

表KP-
表KP-

表KP-

改善每一壩水準儀
安裝
完工後

EL+16.0m壩頂
高程

測量

施
工
後

表KP-

表KP-

表KP-

改善
每支錨
錠螺栓

檢查
扭力棒

施工中30 kgf-m
錨錠
螺栓
鎖緊

橡皮壩
安裝

施
工
中

表KP-3號壩 30mL

表KP-2號壩 30mL

表KP-

改善每一壩丈量
袋體
進場
時

1號壩 40mL

長度
橡皮壩
丈量

施
工
前

管理記錄
不合格
之處理

檢查頻率檢查方法檢查時機管理標準項目

備
考

管 理 要 領

項目

參、參、 品質展開
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3.2.1 橡皮壩工程─施工查驗流程(1/3)

材
料
品
質
查
驗
標
準

施
工
品
質
查
驗
標
準

整地
放樣
測量

圍堰

1.控制點及基準
點檢測

2.鋼鈑樁圍堰位
置檢測

3.橋台、橋墩結
構位置檢測

4.現有高裎與設
計高裎檢測

1.鋼板樁施打
位置、深
度、密合度
檢測

2.鋼板樁
L=7M

1.配比 CNS12891 A1045
2.取樣 CNS1174 A3038
3.坍度 CNS1176 A3040
4.氯離子 CNS13465
5.試體製作養護 CNS1232 
A3044

6.試體抗壓 CNS 1232 A3045

基礎開挖
底層PC澆置

1.採用CNS1260之規
定預力混凝土基樁品
質應符合中國國家標
準CNS2602之規定
Ø40cm L=6M 40支

2.出廠證明
3.抗壓強度試驗

1.基樁尺寸量測及有
無損壞

2.基樁施打放樣位
置、深度、垂直度
檢測

3.基樁之偏心距、中
心誤差、龜裂破損
檢測

1.樁版清洗、檢查
2.是否達到設計深度

3.有無偏差（垂直1/200）
4.目視基樁有無破損

PC樁施打
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3.2.2 橡皮壩工程─施工查驗流程(2/3)

材
料
品
質
查
驗
標
準

施
工
品
質
查
驗
標
準

基礎版混凝土
澆置(第一層)

骨架安裝
高程量測

1.橡皮壩基礎設
計之中心位置
檢測.樁帽清
洗、鋼筋間距
檢查

2.放樣測量檢測

3.保護層檢查

1.基準點檢測
2.骨架位置檢
測

3.現有高程與
設計高程

檢測

1.配比 CNS12891 A1045
2.取樣 CNS1174 A3038
3.坍度 CNS1176 A3040
4.氯離子 CNS13465
5.試體製作養護 CNS1232 
A3044

6.試體抗壓 CNS 1232 A3045

上下固定
版製作

1.採 CNS560竹節鋼筋
fy’2800 kg/cm2

2.混凝土fc’=210 kg/cm2

3.鋼筋材料之試驗及出
廠證明

4.混凝土坍度、氯離
子、試體製作及抗壓試
驗

1.採金屬工業研究發展中心、經濟
部商檢局或CNLA認可之機構。

2.ㄇ型鋼：出廠證明。
3.螺栓、螺套：材料試驗證明。JIS 

G4303CNS 3270
4.管路氣密測試：出廠證明，30分

(30PSI)無洩漏。

5.上下固定件：材料試驗證明。JIS 
G4303  CNS 3270

1.橡皮壩基礎設計
之中心位置檢測.
樁帽清洗、鋼筋尺
寸.號數.間距檢查

2.放樣測量檢測

3.保護層檢查

預埋螺
栓安裝

1.基準點檢測
2.ㄇ型鋼位置
檢測

3.充放氣管路
氣密檢測

基礎版混凝土
澆置(第二層)

1.固定件尺寸量測

2.安裝數量清點

3螺絲是否鎖緊檢
測

施工查驗
停留點A
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倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.2.3 橡皮壩工程─施工查驗流程(3/3)

材
料
品
質
查
驗
標
準

施
工
品
質
查
驗
標
準

橡皮壩製作
橡皮壩
安裝

1.橡皮尺寸量測

2.各螺栓孔位置
檢測

1.橡皮尺寸複測
2.各螺栓孔位置
複測

3.固定件安裝位
置、螺絲壓
力、檢測

1.鼓風機：型錄、出
廠證明文件全機組
測試

2.沉水馬達：型錄、
出廠證明文件

全機組測試

1.橡皮壩堰體合成橡膠布：
拉力強度：JIS  K6301 
伸長率%：JIS  K6301
抗熱老化性：JIS  K6301
耐水性：JIS  K6301
抗臭氧性：JIS  K6301
耐寒性：JIS  K6301
耐磨性：JIS  L1096(C法)
抗張強度：JIS  K6328
橡膠與織布黏著力：JIS K6301
堰體厚度：JIS  B7502

1.啟動檢測橡皮壩起
壩倒及壩時間

2.各項管路氣密複測

3.控制系統及各儀表
開機測試使用功能

機電設
施安裝

1.鼓風機檢測
2.各項管路安裝檢測

3.控制系統及各儀表
測試

4.水位計檢測
5.排風機檢測

完工

停留點C停留點B

-34-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.3.1 材料進場檢驗表

驗
退

報 告
合 格

部 份
合 格

合
格

外 送
檢 驗

合 約
內 容

目 視
檢 驗

檢 驗 結 果檢 驗 方 式

驗收數量單位日 期

廠 商 名 稱材 料 名 稱工 程 名 稱

表單編號：

參、參、 品質展開
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橡皮壩─不銹鋼錨錠螺栓組件施工品質管理標準

表KP-Q-05改善
安裝
完工後

水準儀施工後施工圖高程測量
施工
後

表KP-B-01改善
每一
焊道

直尺押量施工中焊道平齊電焊安裝
施工
中

表KP-B-01
表KP-E-03更換

每次
施工

全新開封
已開封須設
烘箱烘之

施工前未受潮焊條

焊工執照
更換合
格人員

隨時比對名冊施工前
具有合格
證証照

焊工
資格

焊接
準備

表KP-B-01
表KP-E-03退貨每批丈量

錨錠螺
栓進場
時

ψ1-1/8”
350mmL

標稱直
徑長度

錨錠
螺栓

施工
前

管理
記錄

品質異
狀處理

檢查
頻率

檢查
方法

檢查
時機

管理
標準

管理
項目

管 理 要 領

工程項目

-36-
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橡皮壩─不銹鋼進、排氣管線施工品質管理標準

表KP-Q-06改善
管線完
工後

試壓機施工後4kgf/cm2試驗壓力試壓
施工
後

表KP-B-02改善
每一
焊道

直尺押量施工中
焊口略高於
鋼管外徑

電焊
安裝
接管

施工
中

表KP-B-02
表KP-E-03更換

每次
施工

全新開封已
開封須設烘
箱烘之

施工前未受潮焊條

焊工
執照

更換合
格人員

隨時比對名冊施工前
具有合格證
証照

焊工資格

焊接
準備

表KP-B-02
表KP-E-03退貨

每一
管

丈量
不銹鋼
管進場
時

80A (3”)
89.1mm

3.8mm以上

標稱管徑
外徑厚度

進排
氣管

施工
前

管理
記錄

品質異
狀處理

檢查
頻率

檢查
方法

檢查
時機

管理
標準

管理
項目

管 理 要 領

工程項目
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3.3.2 橡皮壩預埋件及管路 檢驗表

1.位置 2.高程 3.固定安全性壓力檢測管法蘭

1.位置 2.高程 3.固定安全性壓力檢測管

1.位置 2.高程 3.固定安全性進排氣孔法蘭

1.位置 2.高程 3.固定安全性進排氣管

1.位置 2.數量
3.高程 4.固定安全性錨定螺栓

1.位置 2.固定安全性支撐鋼架

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：

備註不合格合格檢查重點檢驗項目

檢查日： 年 月 日施工位置：

編號：工程名稱：

參、參、 品質展開

-38-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.3.3 橡皮壩進排氣管焊道 檢驗表

超音波探傷法

放射線檢驗法
6.非破壞檢測

依據圖號：施工位置：

工程名稱：

焊條直3.2～5mm；塗劑脫落或潮
濕不能使用（中一、天泰、環球）

3.焊接材料（焊材品牌）

丙級技術士或機關檢測合格證明2.焊工資格

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：

焊渣情況

焊道凹陷或突出

焊道腳長(6mm)
5.焊道外觀

表面潮濕下雨或強風不得焊接4.作業環境

鐵銹、油脂、油漆等雜物去除1.焊接前準備
不合格之處理檢查值管理標準檢查項目

檢查日： 年 月 日

編號：

參、參、 品質展開



20

-39-
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3.3.4 橡皮壩袋體檢驗要領

檢驗項目依合約規範規定

檢驗標準依CNS相關規定辦理

檢驗時程為每一壩袋體體運達工地時

檢驗方法為會同業主取樣委外試驗，檢驗時間約為20天
不合標準值之處理方法為退貨。

檢驗記錄為試驗報告書

參、參、 品質展開

-40-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

橡皮壩安裝施工品質管理標準

表KP-Q-06改善
安裝完工
後

試壓機施工後
0.20

kgf/cm2
試驗
壓力

試壓

表KP-B-03改善
安裝完工
後

水準儀施工後施工圖壩高測量
施
工
後

表KP-B-03改善
每支
錨錠螺栓

檢查壓
力棒

施工中施工圖
錨錠螺
栓鎖緊

橡皮壩
安裝

施
工
中

表KP-B-03改善每壩丈量
橡皮壩
進場時

施工圖
長度
寬度

橡皮壩
施
工
前

管理
記錄

品質異
狀處理

檢查
頻率

檢查
方法

檢查
時機

管理
標準

管理
項目

管 理 要 領

工程項目
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3.3.4 橡皮壩袋體合成橡膠布 檢驗表

判定

CNS6483.3.7

CNS3564

CNS10018

CNS3562
CNS3553

CNS3556.3
CNS3553

CNS3553

試驗方法

備 註： TB：拉力強度 EB：伸長度 △V：體積變化
試驗人員簽名:

99ml斜式磨耗輪 H18 荷重 1000 gr
回轉數 1000次 0.5ml  以下

耐磨性
（外層橡膠）

99脆化溫度 －25 ΛC 以下耐 寒 性

99100pphm，40ΛC
50%，96hrs無異狀

抗臭氧性

9
9
9

9
9
9

△V       %
TB        kgf/cm2

EB        %

△V 20% 以下
TB 100kgf/cm2以上
EB 350% 以上

耐水性
70ΛC水4日

9
9

9
9

TB        kgf/cm2

EB        %
TB 100kgf/cm2以上
EB 300% 以上

抗熱老化性
100ΛC 40日

9
9

9
9

TB        kgf/cm2

EB        %
TB 120kgf/cm2以上
EB 400% 以上初期物性

不合格合格
試驗值規格值試驗項目

試片編號/說明

批號日 期工程名稱

參、參、 品質展開

-42-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.3.4 橡皮壩袋體合成橡膠布 檢驗表

縱向180kgf/cm以上

縱向180kgf/cm以上

縱向:180kgf/cm以上
橫向:120kgf/cm以上

判定

CNS3562
CNS10024

CNS3556.3
CNS10024

CNS10024

試驗方法

備 註：
試驗人員簽名:

9
9
9

9
9
9

縱向 kgf/cm100℃×4日

9
9

9
9

縱向 kgf/cm抗熱老化性

9
9

9
9

縱向 kgf/cm
橫向 kgf/cm抗張強度

不合格合格
試驗值規格值試驗項目

試片編號/說明

批號日 期工程名稱

參、參、 品質展開
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袋體合成橡膠布試驗報告

-44-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.3.5 橡皮壩安裝後無水試驗 檢驗表

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：

無持續泡
沫逸出

壩體氣密試驗(以肥皂水塗佈袋體)4

2.0m壩高量測檢查H=2.0m(參考值,以有水狀態壩
高為主)3

30kgf-m錨錠螺栓鎖緊檢查(無水試驗)2

40.0mL橡皮壩長度檢查1
橡
皮
壩
安
裝
工
程

不合格之處理檢查值管理標準檢查內容
序
號

項
目

檢查日： 年 月 日施工位置：

編號：工程名稱：

參、參、 品質展開
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3.3.6 橡皮壩安裝後有水試驗 檢驗表1

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：

20分鐘以內橡皮壩倒伏排氣時間5

20分鐘以內橡皮壩起立充氣時間4

無持續氣泡逸出橡皮壩四周無氣泡冒出3

30分鐘壓力不下降氣密試驗(0.25kg/cm2)2

2.0m
(誤差 0~5%H)壩高量測檢查H=2.0m1

橡
皮
壩
安
裝
工
程

不合格之處理檢查值管理標準檢查內容
序
號

項
目

檢查日： 年 月 日施工位置：

編號：工程名稱：

參、參、 品質展開
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倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

3.3.6 橡皮壩試運轉（有水試驗）檢驗表2

1.電子式 2.機械式自動倒伏測試

1.手動膨脹 2.手動倒伏手動操作

施工位置：

工程名稱：

形狀良好膨脹時外觀目視檢查

平順良好倒伏時外觀目視檢查

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：
1.實際倒伏時間測定以自動倒伏水深為準
2.停止進氣30分鐘後壓力錶值不下降

30分鐘以內橡皮壩倒伏排氣時間

20分鐘以內橡皮壩起立充氣時間

無持續氣泡逸出橡皮壩四周無氣泡冒出

壓力表30分鐘壓力不下降氣密試驗(0.25kg/cm2)

2.0m(誤差 0~5%H)壩高量測檢查 （H=2.0m）
不合格之處理檢查值管理標準檢查項目

檢查日： 年 月 日

編號：

參、參、 品質展開
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3.3.7 橡皮壩配電箱 檢驗表

依設計圖及規範8.電氣功能測試

依設計單線圖逐項檢查7.電氣配線

依設計單線圖逐項檢查6.無熔絲開關匯流排

管口加護圈5.配電箱連配管

須以接地線連接4.配電箱連接地

依照契約規定（製造安裝圖）3.配電箱安裝

依製造安裝圖核定，厚2mm2.配電箱箱體尺寸

依照契約規定（製造安裝圖）1.配電箱廠牌

品管工程師工地主任

檢查結果記錄要領：

備註不合格合格檢查標準檢驗項目

檢查日： 年 月 日施工位置：

編號：工程名稱：

參、參、 品質展開
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4.1 品質異狀處理流程 肆、品質異狀處理肆、品質異狀處理

註：1.經檢查如有不符合事時，除填寫不符合事項說明外，並應填寫不符合事項追蹤
管制表實施管制。
2.檢查人員就責任者填報「矯正及預防措施情形說明」進行審核，如不符合矯正及預
防措施未完善，則應於審核結果欄位填寫追蹤行動內容，通知責任者改善，責任者應
於預定追蹤日期內改善完成後將改善情形報檢查人員審核。
3.矯正完成後應檢附改善前中後照片。

□同意結案
結案日期： 檢查人員：

□需改善
計畫追蹤日期：
追蹤行動內容：

檢查人員： 日期：

審 核 結 果

矯正措施(責任者填寫)
原因分析及預防措施(責任者填寫)
責任者： 改善完成日期：

矯正、原因分析及預防措施情形說明

不符合事項(檢查者填寫)
責任者： 同意改善完成日期：

不符合事項說明

□1.主要不符合事項 □2.次要不符合事項 □3.觀察事項不符合事項分類

□1.材料設備 □2.施工作業 □3.施工品質 □4.文件、紀錄檢查項目類別

檢查人員

廠 商

監造單位

主辦機關

年 月 日檢查日期工程名稱

品質異狀（不符合）通知及改善表品質異狀（不符合）通知及改善表

填寫品質異狀表

是

材料：不得使用
施工：修補、重作、罰款收受

矯正與預防措施

合格

不符合

合格

品質異狀（不合格品）發生

不符合

審核

填寫「矯正與預防措施
記錄表」報查證單位

評估

接受，同意結案處理
資料建檔存查

不符合

回饋
設計及施工

參考
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倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

填寫品質異狀表

是

材料：不得使用
施工：修補、重作、罰款收受

矯正與預防措施

合格

不符合

合格

品質異狀（不合格品）發生

不符合

審核

填寫「矯正與預防措施
記錄表」報查證單位

評估

接受，同意結案處理
資料建檔存查

不符合

回饋
設計及施工

參考

-50-

倒伏堰施工品質面面觀/2007.08.17

4.2 安裝施工之缺失及矯正預防措施

檢討洩氣之原因進行改
善施工方法。

應吊裝整理平整再安裝

應使用扭力扳手，設定
標準值鎖緊，達到均一
之標準。

加強施工人員品管觀
念，並加強自主檢查

預防措施

橡皮壩四周經泡沫試
驗有洩氣者，標記洩
氣部份並拆開重新施
作，至不洩氣為止。

施工疏失
袋體水密、
氣密性不良
而有洩氣

4

重新吊裝人為疏失
橡皮壩袋體
舖設不平整

3

使用扭力扳手，設定
標準值鎖緊，達到均
一之標準。

人為疏失
工具不良

螺栓鎖緊度
不均勻

2

再鎖緊人為疏失
錨錠螺栓未
鎖緊

1

矯正措施原因常見缺失項次

肆、品質異狀處理肆、品質異狀處理
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肆、結語

橡皮壩於台灣作為灌溉工程之制水使用逾20年，以其操作
維護便利性、止水性、排洪、生態及安全性等優勢，在相

關制水門型式方案選擇上，應值得推廣採用。

為提升橡皮壩工程之品質，應依施工規範

廠商：研提施工計畫及品質計畫書

監造工程師：進一步瞭解橡皮壩之機能、構造及施工程序及規範

要求，據以研擬監造計畫書，辦理監造工作

依據公共工程品質管制作業要點及規定，對廠商提送製造

安裝圖說作完整之審查、材料檢驗等，以符合工務行政之

要求並確保工程品質與必要機能。相關品質管制活動彙整

為品質成果報告書，並回饋設計及施工，期精益求精。


